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In a radial blower, the impeller (16) is arranged 
between two plane-parallel discs (30, 32) which 
close off the impeller (16) on its axial end sides. 
A partition (42) divides the inner space of the 
impeller (16) into a first suction space (V1) and a 
second suction space (V2). An inflow opening 
(44) for fresh air opens only into the first suction 
space (V1 ). The radial blower works as a two- 
stage blower, the first stage working with the first 
suction space (V1) as a radial blower, while the 
second stage works with the second suction 
space (V2) as a transverse-flow blower. 
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© Radialgeblase 

<§) Bel einem Radialgeblase 1st das Laufrad (16) zwischen 
zwei planporaHefsn Scheiben (30, 32) angeordnet, dia das 
Laufrad (16) en dessen axialen Stirnseitan ebschlieBen. Eine 
Trennwand (42) teilt dan Fnnanraum das Laufrades (16) in 
ainen erstan Saugraum (VI) und einen zwaiten Saugraum 
(V2). Eine Zustromoffnung (44) fur Frischluft mundat nur in 
den ersten Saugraum (VI). Das Radialgeblase arbeitet a Is 
zwaistufrges Geblase. woboi dia erste Stufe mrt dem erstan 
Saugraum (V1) els Radialgeblase arbeitet, wahrend die 
zwaite Stufe mit dem zwaiten Saugraum (V2) als Querstrom- 
gebJase arbeitet 
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Beschreibung Durch die Winkelstellung der Trennwand in Bezug auf 

die Zungenkante wird bewirkt, daB das Querstromge- 

Die Eriindung betrifft ein Radialgeblase gemafl dem blase zu dem AuslaB fftrdert und nicht zur Austrittsseite 
Oberbegriff des Anspruchs 1 . des als Radialgeblase wirkenden Teiles. Die Trennwand 

Radialgeblase, insbesondere mit als Trommell&uf er 5 rtichx in axialer Richtung in den Innenraum des Lauf ra- 
ausgebildetem Laufrad, werden wegen ihres einfachen des hinein bis dicht an die Radtragscheibe. Die Breite 
Aufbaus in grobem Umfang verwendet Insbesondere der Trennwand betrtgt nur etwa 75% des Innendureh- 
werden solche Radialgeblase auch fOr die Verbren- mcssers des Lauf rades und schlieBt im Bereich der Zun- 
nungsluft-Fflrderung bei Ol- und Gasbrennern einge- genkante an die Innenmantelflache des Laufrades an. 
setzt Einfache Radialgeblase arbeiten jedoch in einem 10 Der erste Saugraum mit der ZustrOmttffnung ist daher 
fflr den Einsatz bei solchen Brennern ungtinstigen Luft- durch die Trennwand nur unvollst&ndig gegen den zwei- 
volumenbereich, in welctaem Druckinstabilitaten auftre- ten als Querstromgebl&se wirkenden Saugraum abge- 
ten. Moderne Ol- und Gasbrenner erfordern aber zur trennt Auch der zweite Saugraum kann somit Luft aber 
Sicherstellung eines stabilen Betriebes GebUse mit rela- die Zustrflmttf fnung ansaugen und unmittelbar als Ra- 
tiv hohen statischen DrQcken und einer stabilen, steilen 15 dialgeblase wirken. Umgekehrt kann auch Luft aus dem 
P/V-Charakteristik. Druckraum des als Radialgebl&se wirksamen Teiles des 

Bekannte Radialgeblase (zum Beispiel DE-OS Laufrades in den mit der Zustr5m6ffnung ausgestatte- 
23 62 815) weisen daher einen Ringspalt zwischen der ten ersten Saugraum zurilckstittmen. Dadurch entsteht 
Raddeckscheibe des Laufrades und der in die axial e Zu- ein gewisser Druckausgleich, der den erzielbaren stati- 
str6m6ffnung Qbergehenden Deckplatte auf. Durch die- 20 schen Druck verringert 

sen Ringspalt strOmt ein Teil der verdichteten Luft aus Der Erfmdung liegt das Problem zugrunde, ein Ra- 
dem Druckraum des das Laufrad umschlieBenden Ge- dialgeblase zu schaf fen, das beziiglich der erzielbaren 
hauses in den Saugraum im Inneren des Laufrades zu- statischen Driicke und der P/V-Charakteristik weiter 
ruck und durchstrdtm nochmals das Laufrad radial, urn verbessert ist 

gewissermaBen in einer zweiten Stufe nachverdichtet zu 25 Dieses Problem wird erfindungsgemaB gelfist durch 
werden. ein Radialgeblase der eingangs genannten Gattung mit 

Urn zu verhindern, daB die aus dem Gehause in den den Merkmalen des kennzeichnenden Teils des An- 
Innenraum des laufrades zurOckstrdmende Luft rich spruchs 1. 

mit der durch die Zustrdmtiffnung angesaugten Frisch- Vorteilhatte Ausfuhrungen und Weiterbildungen der 
luft vermischt ist bei einem aus DE 25 40 580 C3 be- 30 Erfmdung sind in den Unteransprilchen angegeben. 
kannten Radialgeblase eine in den Innenraum des Lauf- Der Erfmdung liegt die Idee zugrunde, die axialen 
rades ragende Trennwand vorgesehen. Die Trennwand Stirnseiten des Laufrades gegen das Gehause und damit 
teilt den Innenraum in einen ersten Saugraum, in wel- die Druckseite abzuschlieBen und soweit wie mdglich 
chen die Zustrdmdffnung mundet und die Frischluft an- abzudichtea Dadurch wind ein Luftdurchtritt von der 
gesaugt wird, und in einen zweiten Saugraum, in wel- 35 Hochdrucksehe zu der Niederdruckseite des Gehauses 
chen nur Luft aus dem Druckraum des Gehauses flber an dem Laufrad vorbei verhindert und der nachteilige 
den Ringspalt zuruckstromt Der zweite Saugraum Druckausgletch wird minimiert In den ersten Saugraum 
dient somit im wesentlichen zur Nachverdichtung der des Laufrades strdmt nur Frischluft Qber die ZustrOm- 
uber den Ringspalt aus dem Gehause zurOckstrttmen- Offnung. In den von dem ersten Saugraum durch die 
den Luft Die in den zweiten Saugraum zurOckstrdmen- 40 Trennwand mdglichst vollst&ndig abgetrennten zweiten 
de Luft vermischt sich nicht mit der in den ersten Saug- Saugraum kann keine Luft axial zustrdmen. Im Bereich 
raum zustrdmenden Frischluft, so daB die Nachverdich- des zweiten Saugraum es arbeitet das Laufrad aus- 
tung effektiver wird und h6here statische DrQcke erzielt schlieBUch als Querstromgebiase, welches von dem aus- 
werden. laBseitigen Bereich des Gehauses mit hohem statischen 

Aus der DE-OS 18 08 829 ist ein Radialgeblase der 45 Druck Luft in den zweiten Saugraum saugt und in den 
eingangs genannten Gattung bekannt, bei welchem eine Anf angsbereich des Gehauses mit niedrigem statischen 
Trennwand in den Innenraum des Laufrades ragt und Druck ferdert Das Radialgeblase arbeitet somit als 
diesen in einen ersten und einen zweiten Saugraum un- zweistufiges Gebiase mit einer ersten als Radialgeblase 
terteilt Die in den ersten Saugraum mQndende Zu- und einer zweiten als Querstromgebiase wirkenden Stu- 
strtmftffnung weist eine Querschnittsflache auf, die mit 50 fe- Die Abdichtung des Gehauses gegen die axialen 
der Querschnittsflache des ersten Saugraumes dek- Stirnseiten des Laufrades minimiert die Druckverluste 
kungsgleich ist Das Gehause des RadialgebULses erwei- durch den Spalt zwischen Laufrad und Deckplatte. Die 
tert sich in Drehrichtung des Laufrades zunachst, urn bis dicht an die Radtragscheibe ragende und seitlich bis 
sich dann vor dem AuslaB nochmals zu verengen. Eine dicht an die Innenmantelflache des Laufrades gefOhrte 
Zungenkante des Gehauses schlieBt am AuBenumfang 55 Trennwand minimiert den Luftdurchtritt zwischen dem 
des Laufrades die Hochdruckseite des Auslasses gegen ersten und dem zweiten Saugraum. Die Wirkung der 
die Niederdruckseite des Gehauses ab. Die Trennwand zweistuftgen Verdichtung wird daher nicht durch 
ist dabei in ihrer Winkelstellung so angeordnet daB die Druckverluste abgeschwacht Die durch das Radialge- 
Zungenkante in der Fluchtlinie der Trennwand liegt blase erzielbaren statischen DrQcke werden dadurch er- 
Der die Zustr0m6ffnung aufweisende Saugraum des 60 heblich erhfiht Dies wird zusatzlich noch dadurch be- 
Laufrades bildet ein Radialgeblase, welches Luft uber gunstigt daB der Durchtrittsquerschnitt der Zustrdm- 
die ZustrdmGffnung ansaugt und radial in den sich er- 6f fnung wesentlich kleiner ist als der Querschnitt des 
weiternden Druckraum des Gehauses ffirdert Der ersten Saugraumes. 

zweite Saugraum arbeitet als Querstromgebiase, wel- Es ist offensichtlich, daB eine Abdichtung des Laufra- 
ches die Luft aus diesem erweiterten Gehausebereich ^ des im Ansaugbereich des als Querstromgebiase wir- 
zum AuslaB f6rdert Das Gebiase arbeitet somit insge- kenden zweiten Saugraumes nicht notwendig ist We- 
samt als zweistufiges Geblases bei welchem dem Ra- sentlich ist, daB zumindest im Ausblasbereich des zwei- 
dialgeblase ein Querstromgebiase nachgeschaltet ist ten Saugraumes eine mdglichst voDstandige Abdichtung 
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zwischen Laufrad und Gehause vorhanden ist Querstromgeblilses geandert und die Verdichtung der 

Das dichte AbschlieBen der axialen Stirnseite des QueretromgeblasestufeversteUt werden kann. 
Laufrades wird in einer konstruktiv besonders einfa- Im folgenden wird die Erfindung anhand von Ausfflh- 
chenWeisedadurcherreicht, daB die Deckplatten durch rungsbeispielen nfcher erlautert, die in der Zeichnung 
zwei feststthende planparaliele Scheiben gebildet wer- 5 dargcstellt sind Es zeigen 

den. Der lichte Abstand der beiden Scheiben ist dabei Fig. 1 einen Axialschnitt eines Radialgeblases gem&S 
gleichzeitig die lichte Weite des radialen Austrittsquer- der Schnittlinie I-I in Fig. 2, 

schnitts des Laufrades. Fig. 2 einen Radialschnitt des Radialgeblases gemaB 

Die beiden Scheiben konnen in das das Laufrad an der Schnittlinie II-II in Fig. 1, 
dessen Umfang umschlieflende Gehause Obergehen und 10 Fig. 3 eine Fig. 1 entsprechende Darstellung einer 
insbesondere einstOckiger Bestandteil der Gehause- zweiten Ausfiihrung des Radialgeblases, 
wand sein. Dadurch ergibt sich eine kostengiinstige Fig. 4 eine Fig. 1 entsprechende Darstellung einer 
Herstellung und Montage, so daB sich diese Ausfiihrung dritten Ausf Ohrung des Radialgeblases, 
insbesondere fur die Produktion grober Sttickzahlen Fig- 5 einen Schnitt gemaB der LinieV-VinFig.4, 
eignet is Fig* 6 eine Fig. 2 entsprechende Darstellung einer 

In einer anderen Ausfiihrung biidet das Laufrad mit vierten Ausfuhrung des Radialgeblases und 
den zwei Scheiben ein selbstandiges Einbaumodul das Fig. 7 die P/V-Kennlinien von Radialgebiasen gemaB 
in unterschiedliche Gehause eingesetzt werden kann. In der Erfindung und gemaB dem Stand der Technik. 
dieser Ausfiihrung kann das Einbaumodul in groben In den Fig. 1 und 2 ist eine erste Ausfiihrungsform des 
StOckzahlenkostengflnstighergestellt werden, wihrend 20 Radialgeblases dargestellt 

die Anpassung an die unterschiedlichen Brennertypen Das Radialgeblase ist an einen strichpunktiert ange- 
durch die Verwendung unterschiedlicher Gehause ge- deuteten Motor 12 angeflanscht und wird durch dessen 
wahrleistet ist Welle 14 angetriebea Das Radialgeblase weist ein als 

Da die die Stirnseite des Laufrades abdeckenden Trommellaufer ausgebildetes Laufrad 16 auf, welches 
Scheiben feststehen und das Laufrad rotiert, ist ein mini- 25 aus einer auf der Motorwelle 14 sitzenden Radtrag- 
maler Spalt zwischen dem Laufrad und den Scheiben scheibe 18, einer auf der Radtragscheibe 18 befestigten 
unvermeidlich. Urn diesen Spalt bestmfiglich abzudich- Beschaufelung 20 und einer kreisringformigen, die frei- 
ten, taucht das Laufrad vorzugsweise in Ausnehmungen en Enden der Beschaufelung 20 haltenden Raddeck- 
in der Flfiche der Scheiben ein, so daB zwischen dem scheibe 22 besteht Das Laufrad 16 ist somit ein in her- 
rotierenden Laufrad und den feststehenden Scheiben 30 kdmmlicher Weise aufgebauter Trommellaufer, dessen 
ein Labyrinth-Dichtsystem gebildet wild Die Dichtwir- Beschaufelung 20 einen Austrittswinkel grdBer als 900 
kung dieses Labyrinth-Dichtsystems kann noch dadurch aufweist, d II, die Beschaufelung 20 ist in die in Fig. 2 
verbessert werden, daB die Radtragscheibe und die durch einen Pfeil eingezeichnete Drehrichtung des 
Raddeckscheibe an ihrem AuBenumfang einen nach au- Laufrades 16 gerichtet Das Verhaltnis Innendurchmes- 
Ben vorspringenden Kragen aufweisen, der in einer in 35 ser zu AuBendurchmesser der Beschaufelung betriigt 
die jeweilige Scheibe eingestochenen Rille iauft 0,7 bis 035, 

Eine Schragstellung der Trennwand gegen die Ebene Das Laufrad 16 ist an seinem AuBenumfang von ei- 
der Radtragscheibe begtinstigt die Einsaugstromung nem Gehause 24 umschlossen, welches mit einer Zun- 
und reduziert gegebenenfalls in Verbindung mit einem genkante 26 langs einer Mantellinie an den AuBenum- 
Flankenwinkel der axialen Seitenkanten der Trennwand 40 fang des Laufrades 16 gefuhrt ist und sich in Drehrich- 
gegenuber der Mantellinie der Beschaufelung die Ge- tung des Laufrades 16 als Diffusor bis zu einem AuslaB 
rauschbildung. 28 erweitert Die axialen Stirnfl&chen des Gehauses 24 

Fur die Erzielung hoher statischer Drucke ist es vor- werden durch Deckplatten gebildet, die die Form plan- 
teilhaft, wenn das Volumen des zweiten Saugraumes paralleler Scheiben 30 und 32 aufweisen. Die erste 
grdBer ist als das Volumen des ersten Saugraumes. Bei 45 Scheibe 30 ist an den Motor 12 angeflanscht und wird 
dieser Dimensionierung ergibt sich die beste Kombina- von der Welle 14 durchsetzt Eine zur Welle 14 konzen- 
tion der Wirkungen der Radialgeblase- und der Quer- trische kreisscheibenfOrmige Ausnehmung 34 in der 
stromgeblasestufe. Fl&che der ersten Scheibe 30 nimmt den axialen Rand 

1m allgemeinen ist das Gehause mit einem Diffusor des Laufrades 16 mit der Radtragscheibe 18 auf. Die 
ausgebildet Die Zungenkante des Gehauses befindet 50 zweite Scheibe 32 weist eine kreisringfOrmige Ausneh- 
sich im Winkelbereich des als Querstromgebiase wir- mung 36 auf, in welche das Ende der Beschaufelung 20 
kenden zweiten Saugraumes. mit der Raddeckscheibe 22 cintaucht 

In einer anderen Ausfuhrungsform ist das Gehause Aus der Ausbildung der Deckplatten als planparaliele 
mit zwei Diffusoren ausgebildet Der als RadialgeblSse Scheiben 30 und 32 und dem beidseitigen axialen Ein- 
wirkende Teil des Laufrades saugt die Luft in den erste 55 tauchen des Laufrades 16 in die Ausnehmungen 34 bzw. 
Saugraum an und blast diese in den Anfangsbereich des 36 ergibt sich, daB die axiale Breite Bl des Austritts- 
ersten Diffusors* der als Druckraum des Radialgeblases querschnitts der Beschaufelung 20 gleich der lichten 
dient Der erweiterte Endbereich des ersten Diffusors axialen Breite B2 des Gehauses 24 ist 
tiegt im Umf angsbereich des Querstromgeblaseteils und Durch das Eintauchen des Laufrades 16 mit der Rad- 
wird durch eine zweite Zungenkante von dem zweiten so tragscheibe 18 in die Ausnehmung 34 und der Beschau- 
Dif fusor getrennt, der als Druckraum des Querstromge- felung 20 mit der Raddeckscheibe 22 in die Ausnehmung 
biases dient und zum AuslaB des Gehauses filhrt 36 ergeben sich an den axialen Stirnseiten des Laufrades 

In der Regel ist die Trennwand in ihrer Winkelstel- 16 jeweils Labyrinth-Dichtsysteme. Diese Labyrinth- 
lung fest angeordnet Es ist aber auch mOglich, die Dichtsysteme verhindern Druckverluste infolge eines 
Trennwand in ihrer Winkelstellung beziiglich der Zun- $5 Druckausgleiches von der Hochdruckseite des Gehau- 
genkante des Gehauses verstellbar zu machen, wodurch ses 24 am AuslaB 28 zu dem Niederdruckseite des Ge* 
insbesondere das Flachenverhaltnis der durch die Zun- hauses 24 hinter der Zungenkante 26 Ober den Spalt 
genkante getrennten Einlauf- und Auslauf abschnitte des zwischen der Radtragscheibe 18 und der ersten Scheibe 
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30 sowie fiber den Spalt zwischen der Raddeckscheibe Durchmesser d der Zustrdmdffnung 44 zu der diametra- 

22 und der zweiten Scheibe 32 Weiter vcrhindert das len Hohe HI des ersten Saugraumes VI wie d : HI - 

Labyrinth-Dichtsystem, dafl Luft aus dem Gehause 24, 0*5—0,9. 

d L von der Druckseite des RadialgebUses, durch den Die Zustrdmdffnung 44 ist in bezug auf die Stirnfia- 

Spalt zwischen dem Laufrad 16 bzw. seiner Raddeck- 5 che des ersten Saugraumes VI etwa mittig angeordnet 

scheibe 22 und der zweiten Scheibe 32 stirnseitig axial in Die bei Rotation des Laufrades 16 durch die Zustrdm- 

den hmenraum des Laufrades 16 Qberstrdmt Off nung 44 angesaugte Frischluft wird in dem ersten 

In einer in Fig. 3 dargesteUten Abwandlung ist die Saugraum VI durch die Beschauf eiung 20 in eine zu dem 

Dichtwirkung der Labyrinth-Dichtsysteme noch zusatz- Laufrad 16 achsparallele Wirbeldrehung versetzt Die 

Hch dadurch verbessert, daB die Radtragscheibe 18 und 10 Beschaufelung 20 des rotierenden Laufrades 16 nimmt 

die Raddeckscheibe 22 an ihrem AuBenumf ang jeweils diesen Wirbel dabei in Drehrichtung mit, so daB dieser 

einen axial nach auBen gebdrdelten Kragen 38 aufwei- Wirbel dazu neigt, in Drehrichtung von der Zustrdmdff- 

sen, der jeweils in eine kreisfdrmige in die Ebene der nung 44 wegzuwandera Diesem Effekt wird durch ei- 

Scheibe 30 bzw. 32 eingestochene Rille 40 eintaucht nen Leitwulst 46 entgegengewirkt, der an der Innenfla- 

An der die offene axiale Stirnseite des Laufrades 16 15 che der zweiten Scheibe 32 angeformt ist und sich in 

abschliefienden zweiten Scheibe 32 ist eine Trennwand Drehrichtung des Laufrades 16 an die Zustrdmdffnung 

42 angeordnet, vorzugsweise einstQckig angeformt Die 44 anschlieBt Der etwa dreieckf ormige Leitwulst 46 hat 

Trennwand 42 ragt von der zweiten Scheibe 32 axial in eine axiale Hdhe, die etwa das 0,25- bis 0^f ache der 

das Laufrad 16 hinein und reicht mit ihrer freien Stirn- axialen Breite Bl der Beschaufelung 20 betragt. Der 

kante mdglichst dicht an die Radtragscheibe 1& Der 20 Leitwulst 46 verhindert ein Wegwandern des Wirbels 

zwischen der Stirnkante der Trennwand 42 und der der zu strdmenden Frischluft und hilt diesen Wirbel an 

Radtragscheibe 18 verbleibende Spalt S liegt konstruk- der Zustrdmdffnung 44. Dadurch ergibt sich in Verbin- 

tionsbedingt zwischen <X2 und 4 mm. Vorzugsweise be- dung mit dem relativ kleinen Querschnitt der Zustrdm- 

trfcgt das VerhMltnis Spaltbreite S zu axialer Breite Bl dffnung 44 eine hohe Saugleistung des Laufrades 16 im 

des Laufrades 16 S : Bl - 0,005 bis 0,1. Mit ihren axialen 25 Bereich des ersten Saugraumes VI. 

Seitenkanten schlieBt sich die Trennwand 42 nahe an die Die Funktionsweise des Radialgebl&ses ergibt sich 

Innenmantelflache des Laufrades 16 an. Die Trennwand aus der Darstellung der Fig. 2 

42 unterteilt damit den Innenraum des Laufrades 16 Bei Rotation des Laufrades 16 in Pfeilrichtung wirkt 

mdglichst dicht in einen ersten Saugraum VI und einen das Laufrad 16 im Bereich des ersten Saugraumes VI als 

zweiten Saugraum VZ Die Trennwand 42 verl&uft quer, 30 Radialgebl&se. Frischluft wird durch die Zustrdmdff- 

im wesentlichen rechtwinklig zu der durch die Achse nung 44 axial in den ersten Saugraum VI gesaugt und 

des Laufrades 16 und die Zungenkante 26 verlaufende fiber den Umfangsbercich des ersten Saugraums VI 

Axialebene. Die Trennwand 42 ist dabei exzentrisch zur durch die Beschaufelung 20 radial nach auBen in das 

Achse des Laufrades 16 angeordnet und teilt den zur Gehause 24 beschleunigt In dem sich erweiternden Dif - 

Trennwand 42 senkrechten Innendurchmesser des Lauf- 35 fusor des Gehauses 24 baut sich dabei gegen den AuslaQ 

rades 16 in einem Verhaitnis HI JH2 von 0,65 bis l,a Der 28 bin ein statischer Druck auf. 

grofiere Durchmesserabschnitt H2 entspricht dabei Im Bereich des zweiten Saugraumes V2 ist das Lauf- 

dem der Zungenkante 26 zugewandten zweiten Saug- rad 16 an seinen beiden axialen Stirnsehen dicht abge- 

raura VZ schlossen, im Innenraum bildet die Trennwand 42 einen 

In dem ersten AusfQhrungsbeispiel der Fig. 1 und 2 40 dichtcn AbschJuB und an dem der Trennwand 42 gegen- 

veriauft die Trennwand 42 parallel zur Achse des Lauf- uberiiegenden AuBenumf ang dichtet die Zungenkante 

rades 16. In dem in Fig. 3 gezeigten zweiten Ausftth- 26 das Laufrad 16 ab. Das Laufrad 16 arbeitet daher im 

rungsbeispiel ist die Trennwand 42 unter einem Winkel Bereich des zweiten Saugraumes V2 ausschiieBlich als 

O von bis zu 30* , vorzugsweise von etwa 15° gegen die QuerstromgeblSse, welches die Luft aus dem Druck- 

Axialebene schr&g gestellt, wobei die freie Stirnkante 45 raum im Bereich des Auslasses 28 ansaugt und verdich- 

der Trennwand 42 den grdfieren Abstand von der Achse tet in den Anf angsbereich des Dif t usors des Gehauses 

des Laufrades 16 aufweist Die axialen Seitenkanten der 24 hinter der Zungenkante 26 auswirf t 

Trennwand 42 weisen dabei einen Flankenwinkel von Es ist offensichtlich, daB die Abdichtung zwischen 

bis zu 15°, vorzugsweise von etwa 5° auf, so daB sich die dem Laufrad 16 und der zweiten Scheibe 32 im Ansaug- 

Breite der Trennwand 42 gegen deren freies Ende hin 50 bereich des Querstromgebtases, d h. zwischen der 

verjfingt Die Schragstellung der Trennwand 42 im Aus- Trennwand 42 und der Zungenkante 26 nicht funktions- 

ffihrungsbeispiel der Fig. 3 hat zur Folge, dafi bei der notwendig ist FQr die Verdichtung des Querstromge- 

Drehung des Laufrades 16 die Innenkanten der Be- biases ist nur entscheidend, daB die Abdichtung im Aus- 

schaufehing 20 nicht gleichzeitig uber die ganze axiale blasbereich vorhanden ist und damit der Niederdruck- 

Breite mit den Seitenkanten der Trennwand 42 zur Dek- 55 bereich und der Hochdruckbereich des Gehauses ge- 

kung kommen, sondem diese Seitenkanten jeweils nur trennt sind. 

in einem axial wandernden Punkt schneiden, Dadurch Das Radialgeblase arbeitet somit als zweistufiges Ge- 

werdendieLaufgerfiuschedesRadialgeblftsesreduziert blase mit einer ersten durch den ersten Saugraum VI 

Der zweite Saugraum V2 wird durch die zweite gebildeten als Radialgeblase arbeitenden Stufe und ei- 

Scheibe 32 vollstindig abgedeckt, so daB er an seinen so ner zweiten durch den zweiten Saugraum V2 gebildeten 

beiden axialen Stirnflachen weitestgehcnd luftdicht ab* alsQuerstromgebl&se arbeitenden Stufe* 

geschlossen ist Im Bereich des ersten Saugraumes VI In den AusfQhrungsbeispielen der Fig. 1 bis 3 sind die 

weist die zweite Scheibe 32 eine Zustrdmdffnung 44 auf, Scheiben 30 und 32 fiber den Umfang des Laufrades 16 

durch welche Frischluft in den ersten Saugraum VI an- hinaus geftihrt und bilden einstuckig auch die axialen 

gesaugt werden kann. Die Zustrdmdffnung 44 hat vor- 63 Deckplatten des Gehauses 24. Dies ermdglicht eine ko- 

zugsweise einen kreisfdrmigen Querschnitt, wobei ihre stengfinstige Herstellung des gesamten Gehauses 24 

Fiache wesentlich kleiner ist als die Stirnfl&che des er- einschlieBlich der Scheiben 30 und 32 aus zwei einstfik- 

sten Saugraumes VI. Vorzugsweise verhait sich der kige Spritzguflteilen. Diese Ausfflhrung eignet sich ins- 
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besondere, wenn das GeblBse in groBen Stftckzahlen 
gefertigt wird 

In den Fig. 4 und 5 ist eine weitere Abwandlung dar- 
gestellt, die eine Anpassung des Radialgebl&ses an un- 
terschiedliche Anbaukonf igurationen ermdglicht 5 

In dem AusfOhrungsbeispiel der Fig. 4 und 5 bilden 
die beiden planparallelen Scheiben 30 und 32 mit dem 
zwischen diesen gelagerten Laufrad 16 ein selbstandiges 
Einbaumodul welches in ein beliebig gestaltet es Gehiu- 
se 24 eingesetzt werden kann. Die Anpassung an den 10 
jeweiligen Anwendungsfall und die individuellen Ein- 
baugegebenheiten erfolgt durch das jeweilige Gehause 
24, wahrend das Einbaumodul in gleicher Ausf filming in 
groBer StQckzahl serienm&Big gefertigt werden kann. 
Die Scheiben 30 und 32 und das Laufrad 16 entsprechen 15 
in dieser Ausfiihrung den vorstehend in Verbindung mit 
den Fig. 1 und 2 bzw. 3 beschriebenen Ausf tthrungen, so 
daB insoweit auf die vorhergehende Beschreibung ver- 
wiesen werden kann. Im Gegensatz zu den vorstehend 
beschriebenen AusfOhrungen sind die Scheiben 30 und 20 
32 jedoch nicht einstfickig mit den Deckplatten des Ge- 
hauses ausgebildet, sondern ragen nur mit einem Rand 
48 fiber den AuBenumfang des Laufrades 16. Im Bereich 
dieses Randes 48 sind die Scheiben 30 und 32 durch 
einige iiber den Umfang verteilte Haltestifte 50 rnitein- 25 
ander verbundea Auf die Haltestifte 50 sind Leitschau- 
feln 52 aufgesetzt, die als Abstandshalter zwischen den 
Scheiben 30 und 32 dienen. Die Leitschauf ein 52 sind im 
Sinne der Beschaufehing 20 des Laufrades 16 ge- 
kriimmt, so daB sie das str5mungsverhalten des Laufra- 30 
des nicht beeintrichtigeiL 

Das Laufrad 16 mit den Scheiben 30 und 32 wird 
mittels der Haltestifte 50 zu dem kompletten selbsttra- 
genden Einbaumodul montiert Dieses Einbaumodul 
kann in eine entsprechende Aussparung eines den je- 3s 
weiligen Anforderungen entsprechenden Gehauses 24 
eingesetzt werden und wird in dem Gehause befestigt, 
wozu beispielsweise ein radial aberstehender Flansch 54 
der ersten Scheibe 30 dient, der Bohrungen 56 zum Ver- 
schrauben mit dem Gehause 24 aufweist 40 

In Fig. 6 ist eine vierte AusfQhrung dargestelh, bei 
welcher das Laufrad 16 und die das Laufrad 16 auf neh- 
menden und abschlieBenden Scheiben 30 und 32 eben- 
falls in einer der vorstehend beschriebenen AusfOhrun- 
gen ausgebildet sind 45 

In dem AusfOhrungsbeispiel der Fig. 6 weist das Ge- 
hause jedoch zwei in Umfangsrichtung aneinander an- 
schlieBcnde Diffusoren auf, die jeweils durch eine an 
den Umfang des Laufrades 16 fOhrende Zungenkante 
voneinander getrennt sind Eine erste Zungenkante 58 50 
liegt im Bereich der Trennwand 42 an dem AuBenum- 
fang des Laufrades 16 an, so daB ein sich entlang des 
ersten Saugraumes VI erstreckender erster Druckraum 
60 gebildet wird der sich bis in den Umf angsbereich des 
zweiten Saugraumes V2 erstreckt und etwa in der Mitte 55 
des Umfangsbereichs des zweiten Saugraums V2 durch 
eine zweite Zungenkante 62 abgeschlossen wird Von 
der zweiten Zungenkante 62 erweitert sich ein zweiter 
Druckraum 64 in Umfangsrichtung bis zu dem AuslaS 
28. 60 

Die Funktionsweise des Radialgebl&ses dieser Aus- 
filhrungsform entspricht im wesentlichen der oben be- 
schriebenen Funktionsweise. Frischluft wird durch die 
Zustr0m6ffnung 44 in den ersten Saugraum VI ange- 
saugt und radial in den ersten Druckraum 60 gefdrdert 65 
Der erste Druckraum 60 dient somit als Druckraum des 
als Radialgebl&se arbeitenden Teiles des Laufrades 16 
mit dem ersten Saugraum VI. Die durch diese Radialge- 



bl&se-Stufe verdichtete Luft im ersten Druckraum 60 
durchstrdmt dann das Laufrad 16 im Bereich des zwei- 
ten Saugraums V2 und wird nachverdichtet in den zwei- 
ten Druckraum 64 gefdrdert Der Teil des Laufrades 16 
mit dem zweiten Saugraum V2 wirkt auch hier als zwei- 
te nachverdichtende Geblisestufe, die als Querstrornge- 
blase arbeitet 

In den dargestellten AusfOhrungsbeispielen ist die 
Trennwand 42 im wesentlichen recht winklig zu der Axi- 
alebene angeordnet, die durch die Achse des Laufrades 
16 und die dem zweiten Saugraum V2 zugeordnete Zun- 
genkante 26 bzw. 62 veri&uf t Bei dieser Anordnung sind 
der Eintrittsquerschnitt und der Austrittsquerschnitt des 
als Querstrorngeblase wirkenden zweiten Saugraumes 
V2 im wesentlichen gteich. Wird die Trennwand 42 ge- 
genQber der dargestellten Anordnung im Winkel ge- 
dreht angeordnet, so daB sich der Eintrittsquerschnitt 
des zweiten Saugraumes V2 vergrtBert und sich sein 
Austrittsquerschnitt verkleinert, so ergibt sich eine star- 
kere Druckerh6hung durch das Querstrorngeblase. 

Durch die Winkelstellung der Trennwand 42 kann 
somit der erzielbare statische Druck beeinfluBt werden. 
Es ist auch maglich, die zweite Scheibe 32 mit der 
Trennwand 42 im Winkel verstellbar zu befestigen, urn 
eine individuelle Einstellung des statischen Druckes zu 
emrtglichea 

Die durch die erfindungsgemafle Ausbildung des Ra- 
diaigebttses erzielbaren Vorteile bestehen vor allem in 
den erzielbaren hohen statischen Drficken und einer 
stabilen steilen P/V-Charakteristik. Diese Eigenschaften 
machen das Radialgeblase besonders geeignet fur die 
Verbrennungsluft-Fdrderung bei modernen Ol- und 
Gasbrennem, bei welchen diese Geblasemerkmale ei- 
nen stabilen Feuerungsbetrieb gewflhrleisten. 

In Fig. 7 ist in ein P/V-Diagramm der erzielbaren sta- 
tischen Driicke in Abhangigkeit von dem gefdrderten 
Luftvolumenstrom dargestellt Die Kennlinie des erfin- 
dungsgemaBen Radialgeblases ist mit I bezeichnet und 
der mh II bezeichneten ICennlinie eines herkdmmlichen 
Radialgebl&ses gegenObergestellt Es ist erkennbar, daB 
bis zu einem Faktor 4 hdhere statische Driicke mit dem 
erfindungsgem&Ben radialen Geblase erzielt werden. 

Patentansprttche 

1. Radialgeblase, mit einem Laufrad welches mit 
einer Radtragscheibe auf einer AntriebsweUe sitzt, 
mit einem das Laufrad an seinern Umfang urn- 
schlieBenden Gehause, das sich in Drehrichtung des 
Laufrades von einer Zungenkante zu einem AuslaB 
erweitert, mit einer an der die Radtragscheibe auf- 
weisenden axialen Stirnseite des Laufrades ange- 
ordneten feststehenden ersten Deckplatte, mit ei- 
ner an der anderen axialen Stirnseite des Laufrades 
angeordneten feststehenden zweiten Deckplatte 
und mit einer von der zweiten Deckplatte in den 
Innenraum des Laufrades bis dicht an die Radtrag- 
scheibe ragenden Trennwand, die den Innenraum 
in einen ersten und einen zweiten Saugraum unter- 
teilt, wobei eine in der zweiten Deckplatte ange- 
ordnete Zustrtm&ffnung in den ersten Saugraum 
mQndet und wobei die zweite Deckplatte die axiale 
Stirnseite des Laufrades im Bereich des zweiten 
Saugraumes zumindest in dessen Ausblasbereich 
vollstflndig abdeckt, so daB das Laufrad im Bereich 
des zweiten Saugraumes als Querstrorngeblase ar- 
beitet, dadurch gekennzeichnet, daB die erste 
Deckplatte (Scheibe 30) und die zweite Deckplatte 
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(Scheibe 32) so dicht an die axialen Stirnsehcn des ; 

Laufrades (16) angrenzen* daB die Hochdruckseite Hicrzu 7 Seite(n) Zcichnungen 

des Gehauses (24) gegen dessen Niederdruckseite 

an den axialen Stirnseiten des Laufrades (16) abge- 

dichtet ist, daB sich die Zungenkante (26 bzw, 62) im 5 

Umf angsbereich des zweiten Saugraumes (V2) be- 

findet, wobei sich die Trennwand (42) mit ihren 

axialen Seitenkanten nahe an die Innenmantelfla- 

che des Laufrades (16) anschlieBt und daB die Quer- 

schnittsflache der Zustrftmftffnung (44) wesentlich 10 

kleiner ist als die Querschnittsflache des ersten 

Saugraumes (VI )l 

2. Radialgeblase nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Trennwand (42) den zur Trenn- 
wand (42) rechtwinklig verlaufenden Innendurch- 15 
messer des Laufrades (16) im Verhaltnis 0,65 bis 1,0 
teilt, wobei der kleinere Durchmesserabschnitt 
(HI) im ersten Saugraum (VI) und der grdBere 
Durchmesserabschnitt (H2) im zweiten Saugraum 
(V2)liegt 20 

3. Radialgeblase nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zustr6m6ffnung (44) einen kreis- 
fftrmigen Querschnitt mit einem Durchmesser (d) 
aufweist, der das 0,5- bis Q$fache des auf den ersten 
Saugraum (VI) entfallenden Abschnittes (HI) der » 
zur Trennwand (42) senkrechten Diametralen des 
Laufrades (16) betragt 

4. Radialgeblase nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an der Innenflache der zweiten Schei- 
be (32) in Drehrichtung des Laufrades (16) anschlie- 30 
Bend an die Zustrtmftffnung (44) ein erhabener 
Leitwulst (46) ausgebildet ist 

5. Radialgeblfise nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB die erste und die zweite Deck- 
platte durch zwei planparallele Scheibcn (30, 32) 35 
gebfldet sind, deren lichter Abstand (32) der axialen 
Breite (Bl) des Laufrades (16) entspricht 

6. Radialgeblase nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Laufrad (16) axial zumindest in 
eine Ausnehmung (34) der radtragscheibenseitigen 40 
Scheibe (30), vorzugsweise in Ausnehmungen (34 
und 36) beider Scheiben (30 und 32% eintaucht so 
daB zwischen dem Laufrad (16} und zumindest der 
einen Scheibe (30), vorzugsweise beiden Scheiben 
(30 und 32% ein Labyrinth-Dichtsystem gebildet ist 45 

7. Radialgeblase nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Laufrad (16) zumindest an einer 
axialen Stirnseite, vorzugsweise an der Radtrag- 
scheibe (18), einen axial nach auBen vorspringen- 
den Kragen (38) aufweist, der in eine Rille (40) der so 
entsprechenden Scheibe (30 bzw. 32) eintaucht 

8. Radialgeblase nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Scheiben (30, 32) einstuckig mit 
den axialen Deckplatten des Gehauses (24) ausge- 
bildet sind 55 

9. Radialgeblase nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Scheiben (30, 32) das Laufrad (16) 
nur mit einem Rand (48) radial Qberragen und mit- 
einander verbunden sind, so daB das Laufrad (16) 
mit den Scheiben (30, 32) ein sdbstandiges in das eo 
Gehause (24) einsetzbares Einbaumodul bildct. 

10. Radialgeblase nach einem der vorhergehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Trennwand (42) in ihrem Winkel zu der durch die 
Zungenkante (26) und die Achse des Laufrades (16) as 
definierte Axialebene verstellbar ist 
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